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Descricao

O medidor de espessura de camada pode medir simultaneamente a
camada ndo magnética magnético (pintura, ceramica, borracha,
plastico filme, cobre, cromo, etc) da superficie do substrato e a
camada nao condutora (tinta, éxido, filme, etc.) da superficie do
substrato metalico ndo magnético.

Possui sonda integrada de alta precisao e adota indugao eletromag-
nética e o principio do efeito de corrente de Foucault para detectar
automaticamente as propriedades do substrato e detectar a espessura
da camada.

Caracteristicas

Trés modos de sonda: automatico, ferroso (Fe) e ndo ferroso (NFe)

Trés modos de medi¢cdo: modo unico, modo continuo e modo

continuo rapido

Trés modos de calibracdo: calibracao de sonda, calibragcio de

ponto zero e calibragcao multiponto

Exibicado em tempo real dos valores estatisticos atuais: média,

minimo, maximo e a difereng¢a da média

Valores de tom de limite alto e baixo podem ser definidos e um

tom de tecla quando o limite é excedido

Podem ser armazenados 50 dados de medicéo

Inicio rapido em 2 segundos; pronto para medi¢cao apds calibragao

Display colorido IPS de alta resolugcao em 240 x 240 pixels, ope-

racao de menu padronizada

Sensor integrado de aceleragao de trés eixos, a tela pode ser girada

e exibida automaticamente, o que é conveniente para a medicao

Bateria de litio integrada que pode ser carregada através do cabo USB

tipo C, facil de usar e sem necessidade de comprar baterias adicionais
+ Algoritmo de energia da bateria patenteado, exibigao precisa da

energia da bateria, sem necessidade de se preocupar com o des-

ligamento repentino.



Campos de Aplicacoes

O medidor de espessura de camada pode fazer medigdes ndo des-
trutivas de forma rapida e precisa. Assim, ele pode ser amplamente
utilizado na industria automobilistica, industria de fabricacao, indus-
tria de processamento de metais, industria quimica, inspecao de
commodities e outros campos de teste. E um equipamento essencial
para a engenharia de tratamento de superficie de materiais.

Pode funcionar de forma estavel em laboratérios, oficinas e ambientes
externos.

Descricao da funcao
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@ Porta USB tipo C para carregamento
(@Ecra TFT

@ Para cima: clique para ajustar para cima (menu), clique duas vezes
para entrar no modo de calibracido multiponto do usuario
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(interface de medigao), ajuste o tamanho, pontos de calibragéo
do interruptor (interface de calibragao multiponto)

@Sair: clique para sair do ajuste atual ou sair do menu atual
(menu); clique duas vezes para limpar a contagem de medidas
(interface de medicéo)

Alimentagao/Confirmagao: Pressione e segure por dois segundos
para ligar e desligar a maquina (invalido na interface de calibragao
multiponto); clique duas vezes para entrar no menu (interface de
medig¢ado); cligue uma vez para inserir opgdes ou ajuste de
parametros (menu); pressionamento longo para salvar parametros
(interface de calibragao multiponto

Para baixo: clique para ajustar para baixo (menu), clique duas vezes
para inserir calibragdo zero (interface de medig¢2o), ajuste o tamanho,
pontos de calibragzo do interruptor (interface de calibragao multiponto)

@Sonda de medigao.

Descricao do visor de medicao
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@ Modo de medigcao, SNG: medicao unica, CTN: medicao continua,
FCNT: medigao continua rapida

@ Modos de sonda, AUTO: comutagao automatica, Fe: apenas medigao
de ferrosos, NFe: apenas medigao de nZo ferrosos

@ Temperatura interna do equipamento

@ Indicador de som de tecla, som da tecla ligada e mudo
@Exibigéo do nivel da bateria

@ Indicador de carregamento da bateria: o icone é exibido para indicar
que a bateria esta carregando

@ Material do substrato para esta medicao, NFe: material a base de
nao ferroso, Fe: material 2 base de ferroso

O valor de contagem desta medida, o maximo é 100

@ Dados da unidade de medida, milimetro opcional, mil, pm
O valor da espessura da medi¢cdo da camada

@ Contar a espessura maxima medida neste grupo

@A diferenga entre o valor da espessura medida destavez e o
valor médio

@ O limite superior do valor do alarme; preto significa que o alarme
esta ligado; cinza significa que o alarme esta desligado

Contar' a espessura minima deste grupo de medidas

@ Contar a média deste grupo de medidas

O limite inferior do valor do alarme; preto significa que o alarme
esta ligado; cinza significa que o alarme esta desligado.

Principio de medicao

O medidor de espessura de camada usa indugao eletromagnética
e principios de efeito de corrente de Foucault. Ele pode medir a
espessura de camadas nao magnéticos (como tinta, plastico, cobre,
cromo, zinco, etc.) de forma ndo destrutiva em substratos metdlicos
magnéticos (como ago e ferro e suas ligas) e a espessura de camadas
nao condutoras (filmes de éxidos, plasticos, tintas, etc.) em substratos
metalicos ndo magnéticos (como cobre, aluminio, zinco, estanho, etc.).
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Itens inclusos ha embalagem

Um medidor de espessura de camada
Um conjunto de folhas/placas de calibragao

+ Um conjunto de substratos
Manual do Usuario
Cabo USB tipo C
Caixa/embalagem

Parametros Técnicos

PARAMETRO VALOR

Modelo ZS-750

Referéncia 2050626

Idugio semronednéca / ofeit
Medicao 0-2000 pym

Erro +(2,5% + 2 um)

Precisao de exibigao

0,1um (0-99,9 pm); 1pm (2 100 pm)

Unidade

pm, mm, mils

Raio de curvatura convexo minimo 5mm
Raio de curvatura céoncavo minimo 25 mm
Diametro minimo da area de medi¢do | 20 mm

Espessura minima do substrato

0,2mm/ 0,05 mm

Calibragao de pontos infinitos,

Calibragéo calibracio de ponto zero, calibra-
¢ao de multiplos pontos.

Bateria Bateria de litio 3,7 V/750 mAh

Tensao/corrente 5V/500 mA

Porta USB Tipo C

Condigoes de trabalho

Temperatura: 0-50 °C (32-122 F);
umidade: 20%-90% UR; nenhum
campo magnético forte; sem inter-
feréncia eletromagnética forte

Condigao de armazenamento

Temperatura: -10-60 °C (-14-140 F)

Dimensodes

10 x50 x 21mm (4,33 x1,96 x 0,83 pol.)

Composicdo e Peso

Plastico ABS, silica gel, acrilico; 70g
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Nota: Os parametros técnicos finais estao na versao de firmware do
equipamento adquirido. O equipamento pode ser atualizado sem
aviso prévio. Para mais detalhes, consulte o vendedor

Instrucoes de uso

Nota: Para o primeiro uso, leia atentamente os fatores que causam
erros de medigao para obter medi¢des precisas.

1. Maquina liga/desliga

Pressione o botao liga/desliga por 2 segundos para exibir o logotipo
do produto e solte o botéo liga/desliga para concluir a inicializagao.
Mantenha pressionado o botao liga/desliga por 2 segundos em qual-
quer interface, exceto a interface de calibragao multiponto, e a tela
sera desligada; Em seguida, solte o botao liga/desliga para concluir
o desligamento. Se o icone da bateria for exibido ao ligar o equipamento,
carregue-o e vocé podera iniciar a operagao depois de conectar o
carregador.

Nota: Para evitar qualquer desvio de calibracdo que possa afetar a
precisdao da medigao, a sonda deve ser mantida a mais de 10 cm de
distancia de outros metais durante a inicializacao, pois entrara em
autocalibracado durante a inicializacao.

2. Etapas basicas de medicao

1. Prepare a parte a ser testada.

2. Inicie o teste. O método é detalhado na parte 1.

3. Iniciar a medigéo. Medicao unica: Pressione rapidamente a sonda
vertical e levemente sobre a pega de teste; com um sinal sonoro

(o som pode ser desligado), os dados de medi¢ao sao preenchidos e
exibidos na tela. Levante a sonda a cerca de 5cm de distancia da peca
de teste e a medigao subsequente pode ser realizada.

Medigao continua: Pressione a sonda vertical e levemente sobre o
provete; os dados de medi¢édo sdo atualizados continuamente.
Levante a sonda a cerca de 1cm de distancia da peca de teste e a
medicao continua termina.
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4. Desligar. Ele pode ser desligado manualmente e automaticamente.
Veja detalhes na parte 1para o desligamento manual, e o tempo de
desligamento automatico pode ser ajustado no menu.

3. Menu

Clique duas vezes no botao liga/desliga na interface de medigéo para
entrar no menu. No modo de menu, as teclas sao de volta, para cima,
para baixo e para confirmar (veja a figura abaixo).

Voltar: saia da opgao atual, finalize a configuragao de dados e retorne
a0 menu anterior.

Para cima: Aumento de dados; ajuste o menu para cima.

Para baixo: Diminui¢cao de dados; ajuste o menu para baixo.
Confirmar: insira 2 opgao de configuragao de dados atual e o menu
de proximo nivel.

Para cima |
A
O Confirmar
Voltar
> ﬂ
| Para baixo

« Armazenamento de dados

A opcdo de armazenamento de dados pode realizar as fungdes de
visualizagao e exclusao de dados de medigao. 50 grupos de dados
podem ser armazenados. Armazenamento de dados: os dados sdo
armazenados automaticamente apds cada medicao, e apenas os
ultimos dados validos sao armazenados durante a medi¢ao continua.
Visualizar dados: Entre no menu, pressione as teclas “Para cima
e Para baixo” para selecionar a opgao "Armazenamento” e pressione
a tecla “Confirmar” para entrar; selecione "Ver dados" e pressione a
tecla “Confirmar”; Vocé pode exibir os dados armazenados atualmente
pressionando as teclas “Para cima e Para baixo” para virar paginas.
Apods a visualizacao, pressione a tecla “Voltar” para retornar.



Excluir dados: Entre no menu, pressione as teclas “Para cima e Para
baixo” para selecionar a opgao "Armazenamento" e pressione a tecla
“Confirmar” para entrar, selecione "Excluir dados" e pressione a tecla
“Confirmar” para entrar na janela de confirmacao, pressione as teclas
“Para cima e Para baixo” para selecionar "Sim" e pressione a tecla de
confirmacao, entao todos os dados podem ser excluidos. Depois de
excluir, pressione a tecla “Voltar” para retornar.

* Modo de medicao

A opcédo de modo de medigado pode realizar a selegdo de modos:
medigao Unica, medigcao continua e medigao continua rapida. No
modo de medicdo Unica, quando a sonda toca a peca de teste, os
dados de medicao séo atualizados apenas uma vez. No modo de medicao
continua, quando a sonda toca a pega de teste, os dados de medicao
sa0 atualizados continuamente. No modo de medigao continua rapida,
quando a sonda toca a peca de teste, os dados de medicao sido
atualizados em rapida sucessao. Entre no menu, pressione as teclas
“Para cima e Para baixo” para selecionar a opgao "Modo de Medig¢ao"
e pressione a tecla “Confirmar” para entrar. Pressione as teclas “Para
cima e Para baixo” para selecionar o modo a ser usado e pressione a
tecla “Confirmar”.

* Modo de sonda

A opcao de modo de sonda pode alcangar a selegao do modo de sonda:
modo automatico, modo baseado em ferro (Fe) e modo nZo baseado
em ferroso (NFe). O modo automatico significa que a sonda de medigdo
de espessura pode ser medida automaticamente de acordo com o
material do substrato a ser medido. Modo a base de ferro significa
que a sonda de medicao de espessura sé mede a espessura de filmes
nao metalicos e filmes metalicos nao magnéticos quando o substrato
a ser testado é ferro ou ago. O modo nao ferroso significa que a sonda
de medigcao de espessura mede apenas a espessura do filme nao
metalico na superficie do metal nio magnético, como aluminio, cobre,
zinco, estanho, etc. Entre no menu, pressione as teclas “Para cima
e Para baixo” para selecionar a opgao "Modo de teste" e pressione a tecla
“Confirmar” para entrar. Pressione as teclas “Para cima e Para baixo”
para selecionar o modo a ser usado e pressione a tecla “Confirmar”.
Se vocé desistir da selegao, pressione a tecla “Voltar” para retornar.
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+ Configuracoes de limite

A opcao Configuragdes de limite pode ativar ou desativar o interruptor
de limite e definir o limite superior e inferior dos valores de espessura.
A opcéo de interruptor de limite pode ativar ou desativar a notificacdo
de alarme quando a espessura medida exceder o intervalo limite.
O limite superior é que, quando a espessura medida for maior que
esse valor, o medidor de espessura disparara para avisar o usuario.
E 0 mesmo com o limite inferior; Quando a espessura medida for
menor que esse valor, o medidor de espessura fara um alarme para
avisar o usuario. Entre no menu, pressione as teclas “Para cima e
Para baixo” para selecionar a opgao "Limite" e pressione a tecla
“Confirmar” para entrar. Ao definir a chave de limite, pressione as
teclas “Para cima e Para baixo” para escolher a opgao de limite,
pressione a tecla “Confirmar” para alternar o estado e pressione a
tecla “Voltar” para retornar apds a configuragao. Ao definir o limite
superior e o limite inferior, pressione as teclas “Para cima e Para
baixo” para selecionar "Limite superior"” ou "Limite inferior” e
pressione a tecla "Confirmar". Quando a cor do valor vindouro se
tornar igual a cor do tema, vocé podera pressionar as teclas “Para
cima e Para baixo” para ajustar o valor. Apds a configuragao, pressione
a tecla “Voltar” para retornar. Pressione as teclas “Para cima e Para
baixo” se precisar aumentar ou diminuir o valor ajustado rapidamente.

+ Configuragoes de unidade

A opcao de ajuste de unidade pode alcancar a selegao de unidades
de espessura, como um, mm, mil, etc. Entre no menu, pressione as
teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar a opgao "Unidade" e
pressione a tecla “Confirmar” para entrar. Pressione as teclas “Para
cima e Para baixo” para selecionar a unidade a ser definida e pressione
a tecla “Confirmar”. Se vocé desistir da selegao ou concluir a selegao,
vocé pode pressionar diretamente a tecla de “Voltar” para retornar.
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« Calibracao

As opgdes de calibragédo sao "Apagar calibracao de Fe", "Limpar
calibragao de NFe" e "Redefinir parametro”. Os dados de calibragao
multiponto previamente definidos serao limpos quando a calibragao
clara for executada. Quando o parametro reset for executado, todos
os dados de calibragao serao restaurados para o state. Entre no
menu, pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar a
opcéo "Calibragido" e pressione a tecla “Confirmar” para entrar.
Pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar a opgao
de destino a ser limpa, pressione a tecla "Confirmar" para entrar na
interface de confirmacao, pressione a tecla “Para cima ou Para baixo”
para selecionar a opgéo "Sim" e pressione a "tecla de confirmacao”
para limpar a calibragcao. Apds a limpeza, pressione a tecla “Voltar”
para retornar.

« Ecra

As opgodes de exibigao podem alcangar a configuragao de brilho da
tela, rotagao automatica da tela e seis cores de tema. A opgao “Brilho”
da tela ajusta o brilho da tela; O alto brilho reduzira o tempo de duragao
da bateria. A opcédo "Auto Rotagao” pode girar automaticamente a
tela de acordo com a diregao de rotagcdo do medidor de espessura
ao medir a espessura para facilitar a visualizagdo dos dados. A opgao
"Cor do tema" altera a cor da barra de status. Entre no menu, pressione
as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar a opgao "Tela e brilho"
e pressione a tecla “Confirmar” para entrar. Ao ajustar o brilho da tela,
pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar "brilho da
tela" e pressione a tecla "Confirmar”. Quando a cor do valor de brilho
vindouro se tornar a mesma que a cor do tema, vocé pode pressionar
as teclas “Para cima e Para baixo” para ajustar o valor e pressionar a
tecla “Voltar” para retornar apds a configuragao. Pressione as teclas
“Para cima e Para baixo” para selecionar a opcao "Auto Rotacido", em
seguida, pressione a tecla “Confirmar” para ligar / desligar a tela de
rotacido automatica e pressione a tecla de volta para retornar apos
a configuragao. Ao definir a cor do tema, pressione as teclas “Para
cima e Para baixo” para selecionar sua cor de tema favorita e pressione
a tecla "Confirmar" para concluir a configuragao.
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« Som

A opcgao de som pode alcangar a configuracao do volume da campainha,
mudo, tom de tecla e tom de medicado. Dez niveis de volume podem
ser ajustados. Entre no menu, pressione as teclas “Para cima e Para
baixo” para selecionar a opgéo "Som" e pressione a tecla “Confirmar”
para entrar na configuragao de som. Ao ajustar o volume da campainha,
pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar "Volume"
e, em seguida, pressione a tecla "Confirmar". Pressione as teclas “Para
cima e Para baixo” para ajustar o valor quando o valor do volume que
se aproxima se tornar a cor do tema. Apds a configuragao, pressione
atecla “Voltar” para retornar. Pressione as teclas “Para cima e Para baixo”
para selecionar a opgao "Mudo" e pressione a tecla "Confirmar" para
alternar o estado mudo. Apds a configuragao, pressione a tecla “Voltar”
para retornar. E o mesmo que definir o tom da tecla e o tom de medida.

+ Desligamento automatico

A opgao de desligamento automatico pode definir o tempo para o
desligamento automatico. Ha opgdes para trinta segundos, um
minuto, dois minutos, cinco minutos, dez minutos € "Nunca". Dez
segundos antes do tempo de desligamento automatico ser definido,
a campainha produzira um lembrete de som e desligara automati-
camente apods 10 segundos. Se o botao for pressionado ou a espessura
for medida no estado de ligar, o desligamento automatico reinicia o
tempo. Quando a opgao "Nunca" for selecionada como o tempo de
desligamento automatico, o desligamento automatico sera cancelado.
Ao configurar o desligamento automatico, primeiro entre no menu,
pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar a opgao
"Desligamento automatico" e pressione a tecla “Confirmar” para entrar.
Pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar o horario
a ser definido e pressione a tecla "Confirmar"”.
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* |Idioma

A opcéao de idioma pode definir o idioma exibido. Ha trés opgdes de
idioma: Portugués, Inglés e Espanhol. Ao definir o idioma, primeiro
entre no menu, pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para
selecionar a opcao "Idioma" e pressione a tecla “Confirmar” para
entrar. Pressione as teclas “Para cima e Para baixo” para selecionar
o idioma que deseja definir e pressione a tecla "Confirmar".

» Sobre o dispositivo

Vocé pode exibir o modelo do produto, a versao do hardware e a
versao do firmware. Cada produto tem um nimero de série exclusivo.
O numero de série serve para verificar a "identidade legal do produto”;
protege os direitos e interesses legitimos do utilizador e permite-lhe
usufruir de servigos juridicos. Esse niumero sera registrado pelo
fabricante desde a produgao até a entrega. O nimero de série pode
ser encontrado na parte traseira do aparelho.

4. Calibracao

O medidor de espessura fornece trés calibragdes: calibragao de
sonda, calibragédo zero e calibragao multiponto. A calibragao da
sonda € automatica, enquanto a calibragao zero e multiponto requer
assisténcia do usuario. Dica: Um método de calibragao incorreto
aumentara o erro do medidor de espessura ou até mesmo fara com
que ele deixe de ser usado normalmente. Por favor, leia atentamente
0 conteudo a seguir antes da calibragao.

+ Calibracao da sonda

A calibragao da sonda reduz o erro de medi¢ao causado pelo desgaste
da sonda durante o uso do medidor de espessura. Quando o equipamento
estiver ligado, ele entrara na calibragao da sonda. Durante o processo
de inicializagcdo de 2 segundos, a sonda deve ser mantida afastada
de outros metais por mais de 10cm para evitar desvio de calibracao.
Durante o uso, mantenha a sonda a mais de 5¢cm de distancia de
diferentes metais e mantenha-a por dois segundos; A sonda sera
calibrada automaticamente.
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Portanto, durante o uso, mantenha a sonda a uma distancia de
2mm-5cm de outros metais por menos de 2 segundos para evitar
erros de calibracdo da sonda.

+ Calibracao Zero

A calibragao zero reduz os erros na espessura de camada ou
revestimento em diferentes substratos metalicos. Depois de ligar,
entre na interface de medicao de espessura. Pressione a sonda sobre
a folha de calibragao e nao se mova; Clique duas vezes no botao “Para
baixo” e aguarde até que a janela de prompt de calibragio zero
desaparega. Quando a campainha emite um sinal sonoro, indica que
0 ajuste zero foi bem-sucedido. A sonda pode sair da folha de calibragao.
Apds trés segundos, toda a calibracao zero é concluida quando a
campainha soa. A calibragao zero falhara se a sonda sair da folha de
calibracao. Nao use uma placa de metal revestida ou chapeada para
ajuste zero, o que pode aumentar o erro de medicdes de espessura
subsequentes.

« Calibragao Multiponto

A calibracao multiponto elimina erros causados pelo desgaste da
sonda. Calibragdes de até quatro pontos sao suportadas. Para uma
medigao precisa em toda a gama, recomenda-se que os pontos de

calibragao sejam distribuidos uniformemente.

Clique duas vezes na tecla para cima para entrar na interface de
calibragdo multiponto (conforme mostrado na Figura 1). Neste momento,

as teclas para cima e para baixo sdo usadas apenas para selecionar
qualquer ponto de calibracdo. Apds a selecao, pressione a sonda

sobre a folha de calibragao; quando estiver estavel, pressione a tecla
Confirmar (Identificacdo automatica de Fe a base de ferro e NFe a
base de nao ferrosos) para entrar na interface onde os dados podem
ser ajustados (Figura 2). Os dados medidos sdo gravados na caixa
inversa preta. Neste momento, os botdes para cima e para baixo sao
usados apenas para ajustar os dados na caixa inversa (pressione por
muito tempo para ajustar rapidamente), ajuste esse valor para o valor
real; Por exemplo, a espessura da folha de calibragao é 606 um.
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Se a sonda exibir 595 pm quando pressionada na folha de calibragao
quando os dados estiverem estaveis, a sonda nao saira da folha de
calibragao; pressione “OK” e a sonda pode sair da folha de calibragao.
Em seguida, ajuste as teclas para cima e para baixo de 595 ym para
606 um. Pressione a tecla Confirmar (Figura 3) para concluir a calibragao
da folha de calibragao atual. Quando o ajuste for concluido, pressione
0 botao de confirmagao para entrar na interface de conclusao da
calibragdo multiponto (Figura 3), e os pontos que foram ajustados com
éxito serao exibidos em vermelho. Quando todas as calibracdes de
ponto necessarias estiverem concluidas, pressione e segure o botao
de confirmacao por cerca de 2s; A campainha emite um sinal sonoro
para confirmar a conclusao do salvamento e pressione o botao Voltar
para iniciar a medicao. A calibracio s6 sera valida se vocé pressionar
e segurar para confirmar para salvar antes de retornar.

CTN AUTO 29°C ¢ 69% 1| |CTN AUTO 29°C ¢ 69% ]| |CTN AUTO 29°C ¢ 69% Il
NFe 0 um NF NFe 0 um

- 595 -

0 0 0o o0 0 0 o 0

Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe

0 o0 || [606 3 0o o0 606 606 0o o

Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe
(Figure 1) (Figure 2) (Figure 3)
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5. Carregamento

O equipamento pode ser carregado conectando-o ao cabo USB
tipo C do carregador, computador, fonte de alimentagao movel, etc.
Quando desligado, vocé pode pressionar qualquer tecla para verificar
o nivel da bateria e o progresso do carregamento.

Fatores que causam erros de medicao

. METODO DE
FATORES DE 'V:EEOD% gE EFEITO DE
INFLUENCIA MAaoEAQ  |CORRENTE DE| DICAS
FOUCAULT
Propriedades Magnéticas ° ° Calibragao zero,
do Substrato calibragao multiponto
Condutividade do ° ° Calibragéo zero,
substrato calibragao multiponto
Se atende aos requisitos
Curvatura do substrato ° ° dos parametros técnicos, .
calibragao
Se atende aos requisitos
Espessura do substrato ° ° dos parametros técnicos,
calibragao
. Se atende aos requisitos
Area de substrato [ ® dos parametros técnicos,
calibragao
Efeito de borda do Evite medir na borda do subs-
substrato, mudanga abrupta ° ° trato, onde o formato da super-
de forma ficie mudla drasticamente
Rigidez da superficie ® [ Multiplas medigoes
. Limpe a sonda e a pega
Substancia anexada L] [ de teste
. Mantenha-se afastado de
Campo magnético forte L campos magnéticos fortes
. Calibragao do equipamento
Mudancas excessivas na em temperatura ambiente e
temperatura e umidade L ° umidadepréxima ao local de
ambiente Qperagé_o
. . Por favor, leia as etapas
Operagdes Indevidas ° ° basicas de medigio com
atengao
Calibragao zero,
Desgaste da Sonda PY PY

calibragao multiponto
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Para uma medigao mais precisa, recomenda-se entender cuidadosa-
mente os fatores que afetam o erro de medigao antes de fazer a
medigao. A tabela acima é uma enumeracao dos principais fatores
de influéncia. A seguir, uma breve descricéo:

* Propriedades magnéticas do substrato

A espessura da camada de revestimento medida pelo principio da
indugcao magnética esta relacionada com as propriedades magnéticas
do metal de base. Metais diferentes tém propriedades magnéticas
diferentes. O tratamento térmico e o trabalho a frio também afetarao
as propriedades magnéticas do metal. A fim de evitar os efeitos acima
referidos, antes de iniciar a medicao, aplique a mesma folha de calibragéo
que o provete a calibrar.

* Propriedades de condutividade do substrato

A espessura da camada medida pelo principio da corrente de Foucault
esta relacionada com a condutividade elétrica do substrato metalico,
e a condutividade elétrica do substrato metalico esta relacionada
com seu material e tratamento térmico. Portanto, antes de iniciar
a medicdo, aplique a mesma folha de calibracao que o provete a
ser calibrado.

* Curvatura do substrato

A influéncia da curvatura do substrato na medicao ndo € desprezivel.
A medida que o raio de curvatura diminui, o efeito sobre a medigio
torna-se aparente. Testes em tais substratos nao seriam confiaveis.
Consulte os parametros técnicos. A mudanga de curvatura dentro
da faixa permitida pode ser calibrada.

* Rugosidade superficial

A rugosidade superficial impacta a medigao. Quanto maior a rugosidade,
maior o impacto. Durante a medicdo, varias posicdes podem ser
selecionadas para multiplas medidas e, finalmente, a espessura pode
ser calculada pelo método estatistico. Para o substrato rugoso a ser
testado, a calibracao também pode ser realizada usando varias
medigcdes em varios locais.
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+ Deformacao da peca de teste

Ao medir, a sonda pode deformar o revestimento excessivamente
macio ou o substrato, e tal teste nao sera confiavel.

* Mudancgas excessivas ha temperatura
e umidade ambiente

Suponha que a temperatura e a umidade do ambiente de trabalho do
equipamento mudem demais. Nesse caso, 0 equipamento deve ser
calibrado em condicdes semelhantes aquelas em que o provete esta
localizado. Realizar o trabalho de ensaio de acordo com as técnicas
introduzidas na Calibracao de Sonda.

+ Meétodo de operacao, pressao
da sonda e orientacao

Por favor, leia atentamente as etapas basicas de medicdo para
entender o método de operagao da sonda. Em particular, lembre-se
de que a sonda deve ser pressionada verticalmente, rapidamente
e de forma constante e ndo deve ser inclinada, agitada ou arrastada.
Ao operar este equipamento, recomenda-se ignorar valores suspeitos.
Operagodes proficientes podem melhorar a precisao.

+ Campo magnético

Quando houver um forte campo magnético perto da peca de teste,
0 ponto zero da sonda sera deslocado. Neste momento, deve estar
longe do forte campo magnético. A calibragao é ineficaz, porque a
distancia e a diregao farao com que o campo magnético efetivo
através da sonda mude. Quando ha um campo magnético variavel
perto da pega de teste, os dados de medigao flutuam violentamente.
A fonte de alimentagao CA perto da pecga de teste deve ser desligada.
Por exemplo, a0 medir a espessura de camada de um gabinete de
computador, é necessario desligar a fonte de alimentagao do
computador.
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* Metal especial

Materiais metalicos como o ago inoxidavel sio compostos de varios
metais entre metais magnéticos e ndo magnéticos. Nem o método
de indugdo magnética nem o método de efeito de correntes de
Foucault podem medir com precisdo a espessura do filme superficial.
Uma folha padrao pode ser usada para testar antes da medicao para
ver se o erro esta dentro da faixa normal. Se o erro for muito grande,
determina-se que o substrato metalico nao é utilizavel.

* Manutencao

Os usuarios devem evitar o uso do equipamento em condi¢des
excessivamente adversas, como colisdo, poeira pesada, alta
temperatura, umidade, forte campo magnético e poluigdo por dleo.
Caso contrario, a empresa nao fornecera servigos de garantia para
danos a0 equipamento. Se o valor medido do equipamento for erratico
durante o uso, a tela ndo responder, o botdo nao responder, o equipa-
mento nhdo puder ser desligado, etc., tente reiniciar o equipamento
antes de medir.

20






IMPORTADO E DISTRIBUIDO POR: EVC INDUSTRIAL LTDA - CNPJ: 07.316.197/0002-00
a c S ENDEREGO: RUA BARAO DE AQUIRAZ, 1415 - PAUPINA - FORTALEZA-CE CEP 60871-684

FABRICADO NA CHINA © SAC: +55 0800 5916496 / 85 996327168 (CHAT)

Certificado de garantia

O Medidor de Espessura Zacs possui garantia total de 1ano a partir da data da compra e emisséo da nota fiscal,
sendo 90 dias de garantia legal (CDC) e 9 meses de garantia contratual concedido pelo fabricante para defeitos
de fabricagéo.

Em caso de apresentacio de defeitos na ferramenta, procure uma Assisténcia Técnica Autorizada ZACS ou entre
em contato por meio do canal de atendimento indicado neste certificado. A Asssiténcia Técnica Autorizada avaliara
o problema na ferramenta e caso sejam detectados defeitos de fabricagdo, a mesma estara coberta pela garantia.

Conforme o Cédigo de Defesa do Consumidor (CDC), o prazo para conserto da ferramenta é de 30 dias corridos
a contar do dia da chegada do equipamento na Assisténcia Técnica Autorizada ZACS.

Condicodes de uso de garantia

Este produto tem um ano de garantia de defeitos de materiais e mao de obra defeituosa a partir da data de compra.
Durante o periodo de garantia, se houver algum defeito, repararemos ou substituiremos o produto de acordo com
o status de cada caso quando recebermos o produto devolvido.

Situagdo sem garantia:

1 Operagao errada ou danos causados pelo usuario

2. Manutengao fornecida por pessoa ou unidade nao autorizada
3. O nuimero de série do produto foi obliterado

Vocé pode simplesmente devolver o equipamento; Ndo sdo necessarios acessorios (estojo, pulseira, baterias, etc.).
Se forem necessarios reparos, envie o equipamento para o seu revendedor local, juntamente com o cartio de
garantia e a fatura de compra.
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Descripcion:

El medidor de espesor de capa puede medir simultdneamente la capa
no magnética (pintura, ceramica, caucho, pelicula plastica, cobre,
cromo, etc.) de la superficie del sustrato magnético y la capa no
conductora (pintura, pelicula de 6xido, etc.) del sustrato superficie
del sustrato metalico no magnético.

Tiene una sonda de alta precisién incorporada y adopta induccién
electromagnética y corrientes de Foucault principio de efecto para
detectar automaticamente el propiedades del sustrato y detectar
el espesor de la capa.

Caracteristicas

Tres modos de sonda: automatico, ferroso (Fe) y no ferroso (NFe)
Tres modos de medicion: modo Unico, modo continuo y modo
continuo rapido

Tres modos de calibracion: calibracién de sonda, calibracion de
punto cero y calibracién multipunto

Visualizacion en tiempo real de los valores estadisticos actuales:
promedio, minimo, maximo y la diferencia con respecto a la media
Se pueden configurar valores de alarma de limite alto y bajo y una
alarma cuando se excede el limite

Se pueden almacenar 50 datos de medicién

Inicio rapido en 2 segundos; Listo para la medicion después de la
calibracién

Pantalla a color IPS de alta resolucion de 240 x 240 pixeles, operacion
de menu estandarizacda

Sensor de aceleracion de tres ejes incorporado, la pantalla se
puede girar y mostrar automaticamente, lo cual es conveniente
para la medicion

Bateria de litio incorporada, que se puede cargar mediante cable USB
tipo C, facil de usar, sin necesidad de comprar baterias adicionales
Algoritmo patentado de energia de la bateria, visualizacion precisa
de la energia de la bateria, sin necesidad de preocuparse por el
apagado repentino.



Campos de Aplicacion

El medidor de espesor de capa puede realizar mediciones no destruc-
tivas de forma rapida y precisa. Por lo tanto, puede ser ampliamente
utilizado en la industria automotriz, la industria manufacturera, la
industria de procesamiento de metales, la industria quimica, la
inspeccion de productos basicos y otros campos de prueba. Es un
instrumento esencial para la ingenieria de tratamiento de superficies
de materiales. Puede funcionar de manera estable en laboratorios,
talleres y entornos al aire libre.

Descripcion de Funciones

® |

T

® ® ©

0B —¢
L

@

@ Puerto USB tipo C para carga
(2)Pantalla TFT

@ Hacia arriba: haga clic para ajustar hacia arriba (menu), haga doble
clic para ingresar al modo de calibraciéon multipunto del usuario



(interfaz de medicion), ajuste el tamafo, cambie los puntos de
calibracion (interfaz de calibraciéon multipunto)

@ Salir: haga clic para salir de la configuracion actual o salir del menu
actual (menu); haga doble clic para borrar el recuento de mediciones
(interfaz de medicion)

Encendido/Confirmacién: Mantenga presionado durante 2 segu-
ndos para encender y apagar la maquina (no es valido en la interfaz
de calibracion multipunto); haga doble clic para ingresar al menu
(interfaz de medicion); haga un clic para ingresar opciones o ajuste
de parametros (menu); mantenga presionado para guardar
parametros (interfaz de calibraciéon multipunto

Abajo: haga clic para ajustar hacia abajo (menu), haga doble clic
para ingresar a la calibracion cero (interfaz de medicion), ajuste
el tamafo, cambie los puntos de calibracién (interfaz de calibracion
multipunto)

@Sonda de medicion.

Descripcion de la pantalla de medicion

1 2 3 45 6
CTN AUTO 29°C o) GO0 4
7 NFe X,U pm 9
/

8

1T | MAX:0.0 MIN: 0.0 14
12 1 DIF:0.0 AUG: 0.0 15
{3~ UPP:2200  LOW:0.0 16




@ Modo de medicion, SNG: Medicion tinica, CTN: Medicién continua,
FCNT: Medicién continua rapida

@ Modos de sonda, AUTO: conmutacion automatica, FE: solo medicion
ferrosa, NFE: solo medicion no ferrosa

@ Temperatura interna del instrumento

Indicacion de sonido de timbre, sonido de timbre encendido,
silencio de timbre

@ Indicador de nivel de bateria
@ Indicador de carga de la bateria: se muestra el icono para indicar que
la bateria se esta cargando

@ Material de sustrato para esta medicion, NFe: material de base no
ferrosa, Fe: material de base ferrosa

El valor de conteo de esta medicion, el maximo es 100

@ Unidad de datos de medida, mm opcional, mil, pm

El valor de espesor de esta medida

@ Cuente el espesor maximo medido en este grupo

@La diferencia entre el valor del espesor medido esta vez y el

valor promedio

@ El limite superior del valor de alarma; negro significa que la alarma
esta encendida; Gris significa que la alarma esta apagada

Cuente el espesor minimo de este grupo de medicién
@ Cuenta el promedio de este grupo de medidas

El limite inferior del valor de alarma; negro significa que la alarma
esta encendida; Gris significa que la alarma esta apagada.

Principio de medicion

El medidor de espesor de capa utiliza principios de induccién electro-
magnética y efecto de corrientes de Foucault. Puede medir el espesor
de capas no magnéticas (como pintura, plastico, cobre, cromo, zinc,
etc.) de forma no destructiva en sustratos metalicos magnéticos
(como acero y hierro y sus aleaciones) y el espesor de capas no con-
ductoras (peliculas de éxido, plasticos, pinturas, etc.) en sustratos
metalicos no magnéticos (como cobre, aluminio, zinc, estano, etc.)
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Lista de empaque

Un conjunto de medidores de espesor de capa
Un juego de hojas de calibracion

Un conjunto de sustratos
+  Manual de usuario

Cable USB tipo C

Embalaje

Parametros Técnicos

PARAMETRO VALOR

Modelo ZS-750

Referencia 2050626
e it
Medicion 0-2000 pym

Error +(2,5% + 2 um)

Precision de la pantalla

0,1um (0-99,9 pm); 1pm (2 100 pm)

Unidad

pm, mm, mils

Radio de curvatura convexo minimo | 5 mm
Radio minimo de curvatura céncava |25 mm
Diametro minimo del area de medicion| 20 mm

Espesor minimo del sustrato

0,2mm/ 0,05 mm

Calibracién de punto infinito,

Calibracion calibracién de punto cero, calibra-
cion multipunto.
Bateria Bateria de litio de 3,7V / 750 mAh

Voltaje/corriente de carga

5V/500 mA

Puerto USB

Tipo C

Condiciones de trabajo

Temperatura: 0-50 ‘C (32-122 F);
humedad: 20%-90% HR; sin un campo
magnético fuerte; Sin fuertes inter-
ferencias electromagnéticas

Condiciones de almacenamiento

Temperatura: -10-60 °C (-14 -140 F)

Dimensiones

10 x50 x21mm (4,33 x1,96 x 0,83 pul.)

Material y peso

Plastico ABS, gel de silice, acrilico; 70g
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Nota: Los parametros técnicos finales se encuentran en la version de
firmware del instrumento adquirido. El instrumento puede ser actua-
lizado sin previo aviso. Para obtener mas detalles, consulte al vendedor.

Instrucciones de uso

Nota: Para el primer uso, lea atentamente los factores que causan
errores de medicion para obtener mediciones precisas.

1. Maquina on/off

Presione el botdon de encendido durante 2 segundos para mostrar
el logotipo del producto, luego suelte el botén de encendido para
completar la inicializacion. Mantenga presionado el botén de encen-
dido durante 2 segundos en cualquier interfaz, excepto en la interfaz
de calibracion multipunto, y la pantalla se apagara; Luego suelte el
botdn de encendido para completar el apagado. Si se muestra el icono
de la bateria cuando enciende el instrumento, carguelo y podra iniciar
la operacion después de enchufar el cargador.

Nota: Para evitar cualquier desviacion de calibracion que pueda
afectar la precision de la medicion, la sonda debe mantenerse a mas
de 10 cm de distancia de otros metales durante el arranque, ya que
se autocalibrara durante el arranque.

2. Pasos basicos de medicion

1. Prepare la pieza a probar.

2. Iniciar la prueba. El método se detalla en la parte 1.

3. Empieza a medir. Medicioén unica: presione rapidamente la sonda
vertical y ligeramente sobre la pieza de prueba; Con una sefal
acustica (el sonido se puede apagar), los datos de medicién se
rellenan y se muestran en la pantalla. Levante la sonda a unos 5 cm
de distancia de la probeta y se podra realizar la medicion posterior.
Medicién continua: Presione la sonda vertical y ligeramente sobre
la muestra; Los datos de medicion se actualizan continuamente.
Levante la sonda a aproximadamente 1cm de distancia de la probeta
v la medicién continua termina.



4, Apagado. Se puede apagar tanto de forma manual como automatica.
Consulte los detalles en la parte 1 para el apagado manual, y el tiempo
de apagado automatico se puede ajustar en el mendu.

3. Menu

Haga doble clic en el botén de encendido de la interfaz de medicion
para entrar en el menu. En el modo de mend, las teclas son volver,
arriba, abajo y confirmar (consulte la figura a continuacion).

Volver: Salga de la opcién actual, finalice la configuracion de datos y
vuelva al menu anterior.

Arriba: Crecimiento de datos; ajuste el menu hacia arriba.

Abajo: Disminucion de datos; ajuste el menu hacia abajo.
Confirmar: Introduzca la opcién de configuracion de datos actual y
el menu del siguiente nivel.

Arriba |
O Confirmar
Volver
- ﬂ
| Abajo

 Almacenamiento de datos

La opcion de almacenamiento de datos puede realizar las funciones
de visualizacién y eliminacién de datos de medicion. Se pueden alma-
cenar 50 grupos de datos. Almacenamiento de datos: los datos
se almacenan automaticamente después de cada medicién, y solo
se almacenan los ultimos datos validos durante la medicion continua.
Ver datos: Ingrese al mend, presione las teclas “Arriba y Abajo” para
seleccionar la opcién "Almacenamiento” y presione la tecla “Confirmar”
para ingresar; seleccione "Ver datos" y presione la tecla “Confirmar”;
Puede ver los datos almacenados actualmente pulsando las teclas
“Arribay Abajo” para pasar las paginas. Después de obtener una vista
previa, presione la tecla “Volver” para regresar.



Eliminar datos: ingrese al menu, presione las teclas “Arriba y Abajo”
para seleccionar la opcion "Almacenamiento" y presione la tecla
“Confirmar” para ingresar, seleccione "eliminar datos" y presione la
tecla “Confirmar” para ingresar a la ventana de confirmacion, presione
las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar "Si" y presione la tecla
de confirmacion, luego se pueden eliminar todos los datos. Después
de eliminar, presione la tecla “Volver” para regresar.

* Modo de medicion

La opcidn de modo de medicion puede realizar la seleccion de modos:
medicién Unica, medicion continua y medicidon continua rapida. En el
modo de medicidn unica, cuando la sonda toca la pieza de prueba, los
datos de medicion se actualizan solo una vez. En el modo de medicion
continua, cuando la sonda toca la pieza de prueba, los datos de medicion
se actualizan continuamente. En el modo de medicién continua rapida,
cuando la sonda toca la pieza de prueba, los datos de medicion se
actualizan en rapida sucesion. Ingrese al menu, presione las teclas
“Arriba y Abajo” para seleccionar la opcion "modo de mediciéon" y
presione la tecla “Confirmar” para ingresar. Presione las teclas
“Arribay Abajo” para seleccionar el modo que desea usary, a conti-
nuacion, presione la tecla “Confirmar”.

* Modo de sonda

La opcién de modo de sonda puede lograr la seleccion del modo de
sonda: modo automatico, modo a base de hierro (Fe) y modo no
ferroso (NFe). El modo automatico significa que la sonda de medicion
de espesor se puede medir automaticamente de acuerdo con el mate-
rial del sustrato a medir. El modo basado en hierro significa que la
sonda de medicion de espesor solo mide el espesor de peliculas no
metalicas y peliculas metalicas no magnéticas cuando el sustrato que
se va a probar es hierro o acero. El modo no ferroso significa que la
sonda de medicion de espesor solo mide el espesor de la pelicula no
metalica en la superficie del metal no magnético, como aluminio,
cobre, zinc, estaio, etc. Ingrese al mendu, presione las teclas “Arriba
v Abajo” para seleccionar la opcién "modo de prueba" y presione la
tecla “Confirmar”.para ingresar. Presione las teclas “Arriba y Abajo” para
seleccionar el modo que desea usary, a continuacion, presione la tecla
“Confirmar”. Si abandona la seleccion, presione la tecla “Volver” para regresar.
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+ Ajustes de umbral

La opcién Configuracion de umbral puede habilitar o deshabilitar el
interruptor de umbral y establecer el umbral superior e inferior de
los valores de grosor. La opcién de final de carrera puede activar o
desactivar la notificacion de alarma cuando el espesor medido supera
el rango limite. El limite superior es que cuando el espesor medido es
mayor que este valor, el medidor de espesor se activara para advertir
al usuario. Lo mismo ocurre con el limite inferior; Cuando el espesor
medido es inferior a este valor, el medidor de espesor emitira una
alarma para advertir al usuario. Ingrese al mendu, presione las teclas
“Arriba y Abajo” para seleccionar la opcién "Umbral” y presione la
tecla “Confirmar” para ingresar. Al configurar el interruptor de limite,
presione las teclas “Arriba y Abajo” para elegir la opcion de limite,
presione la tecla “Confirmar” para cambiar el estado y presione la tecla
“Volver” para regresar después de la configuracion. Al configurar el
limite superior y el limite inferior, presione las teclas “Arriba y Abajo”
para seleccionar "limite superior"” o "limite inferior" y presione la tecla
“Confirmar”. Cuando el color del valor préximo sea el mismo que el
color del tema, puede presionar las teclas “Arriba y Abajo” para ajustar
el valor. Después de la configuracion, presione la tecla “Volver” para
regresar. Presione las teclas “Arriba y Abajo” si necesita aumentar o
disminuir rapidamente el valor ajustado.

+ Configuracion de la unidad

La opcion de ajuste de la unidad puede lograr la seleccion de unidades
de espesor, como pum, mm, mil, etc. Ingrese al menu, presione las teclas
“Arriba y Abajo” para seleccionar la opcion "unidad" y presione la tecla
“Confirmar” para ingresar. Presione las teclas “Arriba y Abajo” para
seleccionar la unidad que desea configurar, luego presione la tecla
"Confirmar". Si abandona la seleccién o completa la seleccion, puede
presionar directamente la tecla “Volver” para regressar.
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* Calibracion

Las opciones de calibracién son "Borrar calibracion de Fe", "Borrar
calibracion de NFe" y "Restablecer parametro”. Los datos de
calibracién multipunto definidos anteriormente se borraran cuando
se realice la calibracion de la luz. Cuando se ejecuta el parametro
de reinicio, todos los datos de calibracion se restauraran al estado.
Ingrese al menu, presione las teclas “Arribay Abajo” para seleccionar
la opcion "Calibracion” y presione la tecla “Confirmar” para ingresar.
Presione las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar la opcion de
destino que se borrara, presione la tecla "confirmar" para ingresar
a la interfaz de confirmacion, presione la tecla “Arriba y Abajo” para
seleccionar la opcion "Si" y presione la "tecla de confirmacion” para
borrar la calibraciéon. Después de la limpieza, presione la tecla
“Volver” para regresar.

 Pantalla

Las opciones de visualizacion pueden lograr la configuracion de brillo
de la pantalla, la rotacién automatica de la pantalla y seis colores de
tema. La opcién “Brillo” de pantalla ajusta el brillo de la pantalla; El alto
brillo reducira la duracion de la bateria. La opcion "Rotaciéon automatica”
puede rotar automaticamente la pantalla de acuerdo con la direccion
de rotacién del medidor de espesor al medir el espesor para facilitar
la visualizacién de los datos. La opcion "Color del tema” cambia el
color de la barra de estado. Ingrese al mend, presione las teclas “Arriba
v Abajo” para seleccionar la opcion "Pantalla” y presione la tecla
“Confirmar” para ingresar. Al ajustar el brillo de la pantalla, presione
las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar "brillo de pantalla™ y presione
la tecla "Confirmar". Cuando el color del préximo valor de brillo se
convierte en el mismo que el color del tema, puede presionar las
teclas “Arriba y Abajo” para ajustar el valor y presionar la tecla “Volver”
para regresar después de la configuracion. Presione las teclas “Arriba
v Abajo” para seleccionar la opcion "Rotacion automatica”, luego
presione la "tecla de confirmacion" para encender / apagar la pantalla
e rotacion automatica y presione la tecla “Volver” para regresar
después de la configuracion. Al configurar el color del tema, presione
las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar su color de tema favorito
v presione la tecla "Confirmar" para completar la configuracion.
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* Voz

La opcion de sonido puede lograr el ajuste del volumen del timbre,
el silencio, el tono de la tecla y el tono de medicion. Se pueden ajustar
diez niveles de volumen. Ingrese al menu, presione las teclas “Arriba
v Abajo” para seleccionar la opcion "Voz" y presione la tecla “Confirmar”
para ingresar a la configuracion de sonido. Al ajustar el volumen del
timbre, presione las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar "Volumen"
v luego presione la tecla "Confirmar". Presione las teclas “Arribay
Abajo” para ajustar el valor cuando el valor de volumen que se aproxima
se convierta en el color del tema. Después de la configuracion, presi-
one la tecla “Volver” para regresar. Presione las teclas “Arriba y Abajo”
para seleccionar la opcién "silenciar" y presione la tecla "Confirmar"
para alternar el estado de silencio. Después de la configuracion,
presione la tecla “Volver” para regresar. Es lo mismo que establecer
el tono de la clave y el tono de la medida.

+ Apagado automatico

La opcidn de apagado automatico puede establecer el tiempo para
el apagado automatico. Hay opciones para treinta segundos, un
minuto, dos minutos, cinco minutos, diez minutos y "Nunca". Diez
segundos antes de que se establezca el tiempo de apagado automatico,
el timbre producira un recordatorio sonoro y se apagara automati-
camente después de 10 segundos. Si se presiona el botén o se mide
el grosor en el estado de encendido, el apagado automatico restablece
la hora. Cuando se selecciona la opcion "Nunca"” como tiempo de
apagado automatico, se cancelara el apagado automatico. Al confi-
gurar el apagado automatico, primero ingrese al mend, presione las
teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar la opcién "apagado automatico”
y presione la tecla “Confirmar” para ingresar. Presione las teclas
“Arriba y Abajo” para seleccionar la hora que se configurara, luego
presione la tecla "Confirmar".
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* |Idioma

La opcidn de idioma puede configurar el idioma mostrado. Hay tres
opciones de idiomas: portugués, inglés y espaiol. Al configurar el
idioma, primero ingrese al menu, presione las teclas “Arriba y Abajo”
para seleccionar la opcion "ldioma" y presione la tecla "Confirmar"
para ingresar. Presione las teclas “Arriba y Abajo” para seleccionar
el idioma que desea configurar y presione la tecla "Confirmar".

+ Sobre el dispositivo

Puede ver el modelo del producto, la version de hardware y la version
de firmware. Cada producto tiene un niimero de serie Unico. El nimero
de serie sirve para verificar la "identidad legal del producto”; protege
los derechos e intereses legitimos del usuario y le permite disfrutar de
servicios legales. Este nimero sera registrado por el fabricante desde
la produccion hasta la entrega. Puede ver el numero de serie en la
etiqueta de clasificacion insertada en la carcasa trasera del producto.

4. Calibracion

El medidor de espesor proporciona tres calibraciones: calibracion de
sonda, calibracion cero y calibracion multipunto. La calibracion de la
sonda es automatica, mientras que la calibracién cero y multipunto
requiere la asistencia del usuario. Consejo: Un método de calibracion
incorrecto aumentara el error del medidor de espesor o incluso hara
que deje de usarse normalmente. Lea atentamente el siguiente
contenido antes de la calibracion.

e Calibracion de la sonda

La calibracion de la sonda reduce el error de medicion causado por
el desgaste de la sonda durante el uso del medidor de espesor. Una
vez que el dispositivo esté encendido, entrara en la calibracién de la
sonda. Durante el proceso de puesta en marcha de 2 segundos, la
sonda debe mantenerse alejada de otros metales en mas de 10 cm
para evitar la desviacion de la calibracion. Durante el uso, mantenga
la sonda a mas de 5 cm de distancia de diferentes metales y manténgala
presionada durante dos segundos; La sonda se calibrara automaticamente.

14



Por lo tanto, durante el uso, mantenga la sonda a una distancia de
2 mm a 5 cm de otros metales durante menos de 2 segundos para
evitar errores de calibracién de la sonda.

* Calibracion cero

La calibracion cero reduce los errores en el recubrimiento o el espe-
sor del recubrimiento en diferentes sustratos metalicos. Después de
encender, ingrese a la interfaz de medicioén de espesor. Presione la
sonda sobre la hoja de calibracion y no la mueva; Haga doble clic en
el boton Abajo y espere a que desaparezca la ventana de solicitud de
calibracion cero. Cuando suena el timbre, indica que el ajuste a cero
se ha realizado correctamente. Es posible que la sonda se salga de la
hoja de calibracién. Después de tres segundos, toda la calibracion a
cero se completa cuando suena el zumbador. La calibracion cero
fallara si la sonda sale de la hoja de calibracion. No utilice una placa
de metal recubierta o chapada para el ajuste a cero, lo que puede
aumentar el error de las mediciones de espesor posteriores.

« Calibracion multipunto

La calibracion multipunto elimina los errores causados por el desgaste
de la sonda. Se admiten calibraciones de hasta cuatro puntos. Para
una medicién precisa en todo el rango, se recomienda que los puntos
de calibracion se distribuyan uniformemente. Haga doble clic en la tecla
“Arriba” para ingresar a la interfaz de calibraciéon multipunto (como se
muestra en la Figura 1). En este momento, las teclas “Arribay Abajo” solo
se utilizan para seleccionar cualquier punto de calibracion. Después de

la seleccidn, presione la sonda en la hoja de calibracién; cuando esté

estable, presione la tecla de confirmacion (Identificacion automatica
de Fe basado en hierro y NFe basado en no ferroso) para ingresar a
la interfaz donde se pueden ajustar los datos (Figura 2). Los datos
medidos se registran en el reverso negro. En este momento, los botones
“Arribay Abajo” solo se usan para ajustar los datos en el cuadro de reversa
(mantenga presionado para ajustar rapidamente), ajuste este valor al
valor real; Por ejemplo, el grosor de la hoja de calibracion es de 606 pm.
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Si la sonda muestra 595 pum cuando se presiona en la hoja de calibracion
cuando los datos son estables, la sonda no saldra de la hoja de calibracion;
presione “OK” y la sonda puede salir de la hoja de calibracion. A conti-
nuacion, ajuste las teclas arriba y abajo de 595 pym a 606 pm. Presi-
one “Confirmar” (Figura 3) para completar la calibracion de la hoja de
calibracion actual. Cuando se complete el ajuste, presione el botén
de confirmacion para ingresar a la interfaz de finalizacién de calibracion
multipunto (Figura 3) y los puntos que se han ajustado correctamente
se mostraran en rojo. Cuando se completen todas las calibraciones
de puntos requeridas, mantenga presionado el botén de confirmacion
durante aproximadamente 2 segundos; El timbre emite un pitido
para confirmar la finalizacion del guardado y presiona el botén
“Volver” para comenzar a medir. La calibracién solo es valida si
mantiene pulsado para confirmar que se guardara antes de volver.

CTN AUTO 29°C ¢ 69% 1| |CTN AUTO 29°C ¢ 69% ]| |CTN AUTO 29°C ¢ 69% Il
NFe 0 um NF NFe 0 um

- 595 -

0 0 0o o0 0 0 o 0

Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe

0 o0 || [606 3 0o o0 606 606 0o o

Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe Fe NFe
(Figure 1) (Figure 2) (Figure 3)
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5. Cargar

El instrumento se puede cargar conectandolo al cable USB tipo C
del cargador, ordenador, fuente de alimentacién movil, etc. Cuando
esta apagado, puede presionar cualquier tecla para verificar el nivel
de la bateria y el progreso de la carga.

Factores que causan errores de medicion

2 METODO DEL
FACTORES QUE METODO DE | grecTo DELAS
INFLUYEN INDUCCION | corriENTES | CONSEJOS
MAGNETICA | DEFOUCAULT
Propiedades magnéticas ° ° Calibracion cero,
del sustrato calibracion multipunto
Conductividad del ° ° Calibracion cero,
sustrato calibracion multipunto
Si cumple con los requisitos
Curvatura del sustrato ° ° de los parametros técnicos,
calibracion
Si cumple con los requisitos
Espesor del sustrato ° ° de los parametros técnicos,
calibracion
. Si cumple con los requisitos
Area del sustrato [ ® de los parametros técnicos,
calibracion
Efecto de borde del Evite medciir* ersI eII b?r‘de d(al |
H sustrato, donde la forma de la
sustrato, cambio brusco b * superficie cambia drastica-
de forma mente
Rigidez superficial ) ° Multiples mediciones
. . Limpie la sonda y
Sustancia adjunta L] [ la probeta
Manténgase alejado de
Fuerte campo magnético ) campos magnéticos
fuertes
Cambios excesivos en la g?gﬁ:;g:g?ﬁg‘ ;ﬁg‘gmg”yto
tenftl)per'?tur‘a y humedad L ° humedad cerca del lugar de
ambiente operacion
Por favor, lea atentamente
Operaciones inadecuadas ° ° los pasos basicos de
mediciéon
Calibracion cero,
Desgaste de la sonda ° °

calibracion multipunto
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Para obtener la medicion mas precisa, se recomienda comprender
cuidadosamente los factores que afectan el error de medicién antes
de realizar la medicién. La tabla anterior es una enumeracion de los
principales factores que influyen. La siguiente es una breve descripcion:

* Propiedades magnéticas del sustrato

El espesor de la capa de recubrimiento medido por el principio de
induccion magnética esta relacionado con las propiedades magnéticas
del metal base. Los diferentes metales tienen diferentes propiedades
magnéticas. El tratamiento térmico y el trabajo en frio también
afectaran las propiedades magnéticas del metal. Para evitar los
efectos anteriores, antes de iniciar la medicidn, aplique la misma
hoja de calibracion que la muestra a calibrar.

* Propiedades de conductividad del sustrato

El espesor del recubrimiento medido por el principio de corrientes
de Foucault esta relacionado con la conductividad eléctrica del sus-
trato metalico, y la conductividad eléctrica del sustrato metalico
esta relacionada con su material y tratamiento térmico. Por lo tanto,
antes de iniciar la medicion, aplique la misma hoja de calibracion que
la muestra a calibrar.

e Curvaturadel sustrato

La influencia de la curvatura del sustrato en la medicion no es des-
preciable. A medida que el radio de curvatura disminuye, el efecto
en la medicién se hace evidente. Las pruebas en tales sustratos no
serian confiables. Consulte los parametros técnicos. El cambio de
curvatura dentro del rango permitido se puede calibrar.

* Rugosidad superficial

La rugosidad de la superficie afecta a la medicion. Cuanto mayor sea
la rugosidad, mayor sera el impacto. Durante la medicion, se pueden
seleccionar varias posiciones para multiples mediciones y, finalmente,
el espesor se puede calcular mediante el método estadistico. Para
probar el sustrato rugoso, la calibracién también se puede realizar
utilizando multiples mediciones en varias ubicaciones.
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* Deformacion de la probeta

Al medir, la sonda puede deformar el recubrimiento o sustrato exce-
sivamente blando, y dicha prueba no sera confiable.

« Cambios excesivos en la temperatura
v humedad ambiente

Supongamos que la temperatura y la humedad del entorno de trabajo
del instrumento cambian demasiado. En este caso, el instrumento
debe calibrarse en condiciones similares a aquellas en las que se
encuentra la muestra. Realice el trabajo de prueba de acuerdo con
las técnicas introducidas en la calibracion de la sonda.

+ Meétodo de operacion, presion
y orientacion de la sonda

Lea atentamente los pasos basicos de medicién para comprender el
método de operacion de la sonda. En particular, recuerde que la sonda
debe presionarse verticalmente, de forma rapida y constante y no
debe inclinarse, sacudirse ni arrastrarse. Al operar con este instru-
mento, se recomienda ignorar los valores sospechosos. Las operaci-
ones competentes pueden mejorar la precision.

+ Campo magnético

Cuando hay un campo magnético fuerte cerca de la pieza de prueba,
el punto cero de la sonda se desplazara. En este momento, deberia
estar lejos del fuerte campo magnético. La calibracion es ineficaz,
porque la distancia y la direccién haran que cambie el campo magné-
tico efectivo a través de la sonda. Cuando hay un campo magnético
cambiante cerca de la pieza de prueba, los datos de medicion fluctuan
violentamente. La fuente de alimentacién de CA cerca de la pieza
de prueba debe estar apagada. Por ejemplo, al medir el espesor del
recubrimiento de una carcasa de computadora, es necesario apagar
la fuente de alimentacién de la computadora.
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* Metal especial

Los materiales metalicos como el acero inoxidable estan formados
por varios metales entre magnéticos y no magnéticos. Ni el método
de induccién magnética ni el método de efecto de corrientes de
Foucault pueden medir con precision el espesor de la pelicula super-
ficial. Se puede usar una hoja estandar para probar antes de la medi-
cion para ver si el error esta dentro del rango normal. Si el error es
demasiado grande, se determina que el sustrato metalico no es utilizable.

* Mantenimiento

Los usuarios deben evitar usar el instrumento en condiciones exce-
sivamente duras, como colisiones, polvo pesado, altas temperaturas,
humedad, campos magnéticos fuertes y contaminacion por aceite.
De lo contrario, la empresa no proporcionara servicios de garantia,
por danos al instrumento. Si el valor medido del instrumento es
erratico durante el uso, la pantalla no responde, el botén no responde,
elinstrumento no se puede apagar, etc., intente reiniciar el instrumento
antes de medir.
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Certificado de garantia

El Medidor de Espesor Zacs tiene una garantia total de 1afo a partir de la fecha de compra y emision de la factura,
siendo 90 dias de garantia legal (CDC) y 9 meses de garantia contractual concedida por el fabricante para defectos
de fabricacion.

En caso de defectos en la herramienta, busque un centro de asistencia técnica autorizado por ZACS o contactenos
a través de los datos indicados en este certificado. El centro de asistencia técnica autorizado evaluara el problema
de la herramienta y, si se detectan defectos de fabricacion, la garantia lo cubrira.

De acuerdo con el Cédigo de Defensa del Consumidor (CDC), el plazo para la reparacion de la herramienta es de
30 dias corridos a partir del dia en que el equipo llega a la Asistencia Técnica Autorizada ZACS.

Términos de uso de la garantia

Este producto tiene un afio de garantia contra defectos de materiales y mano de obra a partir de la fecha de compra.
Durante el periodo de garantia, si hay algun defecto,

Situaciones sin garantia:

1 Operacion incorrecta o dafos causados por el usuario:

2. Mantenimiento proporcionado por persona o unidad no autorizada:
3. El nimero de serie del producto ha sido borrado:

Simplemente puedes devolver el equipo; No se requieren accesorios (estuche, pulsera, pilas, etc.). Si es necesario
arealizar reparaciones, envie el equipo a su distribuidor local junto con la tarjeta de garantia y la factura de compra.

K e e m e mEm e EEmEmE e EEEEEEmEmEm==—= =

TARJETA DE GARANTIA NUMERO DE SERIE: (D

MODELO ZS-750

CLIENTE:

DIRECCION:

CIUDAD: UF: CEP:

(INFORMACION DEL REVENDEDOR:
REVENDEDOR: TELEFONO: [ )

NOMBRE DEL REVENDEDOR : FECHA DE VENTA: L L
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